The PULLEX® System

"Vorreste fare quest'operazione in minor te
montato direttamente sul troncatore
al taglio per poi estrarla e posizionaria n




The PULLEX Svstem

Avete la possibilita di ridurre il cicle di lavoro utilizzando questo
rivaluziohario traina barra, che divenla corpo unico con il frencalore:

- che prende |a bama islantaneamente dopo |a troncatura ed il

ferma mandnno

- che traina la barra sino alla nuova posizione, la torretta ametra
ed effettua il cambio automatico dell'utensile

FULLEX el no et losd-post.

Montaggio su steli quadri:
La piastra di fissaggio si
insensce fra lo stalo dallo
utensile & [a parete supe-

rore del parfautensile,

La forcella viene succes-
sivamente montata sulla
piastra di fissaggio.

Montaggio su lame:

La piastra di fissaggio si
adatta a differenti misure
& marche di portautensili
& viene avvitata sul corpo
del porautensile.

La forcella va montata
sulla piastra di fissagglo.

FULLEX" extrermely compect desizn alkows
oul=pdF wery chose b the chwock s,

PULLEX avanza la barra eniro 1,5-2 secondi,
| 10-15 second| necessari per eseguire la slessa
operazione con uno spingibame convenzionale.

Me consegue cha ad esempio con un cicle pezzo
» r Y T
di 50 secaondi vi accorgerete che: | glomoisetimana

- usando PULLEX rispormierele un giorno alla settimana

- che questo & |'accessorio pio vantaggioso per il Vs lormio CNC

Pasira o T ! Banauicnsic
fissaggo R

Puastra &
fissagpic

_

Eolo ulensie

‘iiﬁuggln



Posizionamento dE'gli Questo metodo per il posizionamento degli inserti di presa & veloce

inserti di presa. e preciso
Consenie inclire I'eliminazione di erron originati dalla torretta efo dal
’7 portautensile
I _mnm Tornire un collaring di diametro inferiore al diametro barra
!.n:m di0.1-0.2 mm,

Posizionare gli inserti di presa contro il diametro tornito e
fissarl in quella posiziona

| Il semraggio effettuato dagli inserti di presa sulla barra,
| e aumeanta quanda il mandrino autocantranta & apera.

Gli inserti di presa vanno posizionat dentro

l& lora sed| scanalate (muovendoli nella di-
rezione delle frecce) sul diametro desiderato
entra il campo di presa della forcella (1-30 mm,
0 30-60 mm.) secondo il modello.

Gli inserti di presa sono temprati e rettificati
a profile, per una mighore prestazione
Copo |a troncatura zj ferma il mandrino,

si fa avanzare di un poco il PULLEX

(vedi quota A) cltre il centro barra per
afferrare la barra
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Ciclo operativo
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Inizio Dopo |a troncatura Si fa avanzare [| PULLEX Si aprono | morsetti del
troncatura si arresta il mandrino un poco oltre il centro mandrino e la barra viena
della barra per afferrare tirata fuori sino alla nuova

la barra PosiZions.



Parti di ricambio

| A A del troncatore

...... __'I Per stelo CODICE

Da fissare con Cana
viti nello stelo

FORCELLA

CODICE CAPACITA
C3ad 1-30 mm

PIASTRA DI FISSAGGIO

Per stelo CODICE
Da montare
con lo stelo c3oz

del troncatore

Per lama h=26 mm. CODICE

Da fissare sul porta G301
lama

FORCELLA
CODICE _ |CAPACITA
CB0 30-60 mm

PIASTRA DI FISSAGGIO

Per stelo
Da montare CODICE
con lo stelo Canz
del troncatore
Per stelo

- CODICE

. Da fissare con Cé)I]E-

viti nello stelo

del troncatore

Per lama h=32 mm. CODICE
Da fissare sul porta CE0
lama

CODICE |FIG | DESCRIZIONE

CODICE FIG | DESCRIZIONE
PFO-1 A irserts d presa
Md =G B Wil par nSerto di press

5 i | Vite piastra di fissaggio

MSx10 O | Vite piastra di fissaggio

NOTA: Le piastre di fissaggio possono essere utilizzate per utensili sinistri e destri
Le diverse misure di forcelle e piastre di fissaggio possono essere scambiate, forcella
grande con piastra di fissaggio piccola e viceversa.

—Distributori per I'ltalia

CM MARANGONI SRL

Contra San Silvestro, 14 1 -36100 VICENZA
Tel. +39 0444 544087 Fax +39 0444 320201
e-mail info@cmmarangoni.it

Mm MPC Automation Systams AB
Box 58YS, 5-102 40 Sfockholm, Swaden

Phona: +46 8 6670950 Fax +46 8 6670052
Visit us al http.Ywww barpuller. com
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